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Proste i nowoczesne szycie!

Gratulacje! Zostate$ wtascicielem wyjgtkowego produktu polskiej marki tucznik — maszyny do szycia. Co
sprawia, ze jest ona tak wyjgtkowa? Poniewaz z maszynami do szycia wigze sie nasza historia, ktora
przeplata sie z historig Polski. Chcielibysmy podkreslic cztery kluczowe daty z bogatej dziatalnosci
tucznika.

» 1925 rok — poczatek dziatalnosci radomskich Zaktadoéw Metalowych tucznik. Wtedy wszystko sie
zaczeto — od produkciji broni, rowerdw, szlifierek, frezarko-gwinciarki, zamkéw do drzwi, maszyn do pisania
oraz szerokiego asortymentu narzedzi.

e 1948 rok — w 30. rocznice odzyskania przez Polske niepodlegtosci Zaktady tucznik rozpoczynajg
produkcje maszyn stebnowych. To wyrazny ukton w strone przemystu odziezowego.

» 1954 rok — na rynku pojawiajg sie nowe typy materiatow syntetycznych, a ich zastosowanie pozwala na
wprowadzenie profesjonalnego sprzetu poza fabryczne hale. Zakfady tucznika wypuszczajg wiec
pierwsze maszyny do szycia do uzytku domowego. Wtasnie od tego czasu jesteSmy w Waszych domach.
To na ktucznikach uczyly sie szy¢ Wasze prababcie, babcie, mamy, a teraz trafilismy do Ciebie.
Nowoczesne rozwigzania wprowadzone w pierwszych modelach maszyn do szycia z logo tucznika na
korpusie zrewolucjonizowaty proces szycia, dajgc swoim uzytkownikom swobode wyboru i wygode
uzytkowania.

W 1958 roku dostawy silnikbw do maszyn rozpoczeto Przedsiebiorstwo ASPA z Wroctawia. Z czasem
Grupa Kapitalowa ASPA uzyskala licencje na uzywanie znaku towarowego tucznik, a nastepnie kupita
prawa do marki.

Przekazujemy Ci instrukcje obstugi, ktéra pozwoli w petni wykorzysta¢ mozliwosci, jakie oferuje Twoja
nowa maszyna. Jesli po jej lekturze bedziesz mie¢ pytania, skontaktuj sie ze sprzedawcg, naszym
serwisem lub salonem firmowym Galeria Lucznik — chetnie postuzymy radg i pomoca.

Cieszymy sie, ze dotgczasz do Spotecznosci tucznika, ktora kreuje style i trendy w szyciu domowym. To
dla nas zaszczyt, ze inspirujemy kolejne pokolenia. Doktadamy wszelkich staran, by szycie byto nie tylko
modne, ale tez przyjemne, kreatywne i ekscytujace.

Zyczymy wielu godzin spedzonych na rozwijaniu tej niezwyktej pasji i realizacji wkasnych projektow!
Po dawke inspiracji zapraszamy na www.galerialucznik.pl/pl/blog oraz na www.lucznik.eu.

Zajrzyj na nasze media spotecznosciowe:

Instagram: https://www.instagram.com/lucznik.pl/

Facebook: https://www.facebook.com/Lucznik/

Odwiedz tez koniecznie strone internetowg naszego sklepu www.galerialucznik.pl. Znajdziesz tam
najwiekszy asortyment maszyn, akcesoriow do szycia i dodatkéw krawieckich, a takze mate AGD do
domu, kuchni i dla urody.



WAZNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z urzadzenia elektrycznego nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych srodkéw ostroznosci, w tym
ponizszych.

Przed uzyciem tej maszyny do szycia nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO — Aby zmniejszyé ryzyko porazenia pradem elektrycznym:

Nie wolno uzywac urzadzenia jako zabawki. Nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostroznosé, gdy z maszyny do szycia korzystajg dzieci
lub gdy znajduje sie ona w ich poblizu.

Urzadzenie to moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku od 8 lat oraz osoby o ograniczonych zdolnosciach fizycznych,
sensorycznych lub umystowych lub osoby o braku doswiadczenia i wiedzy, pod warunkiem ze zostaly one poddane nadzorowi
lub otrzymaly instrukcje dotyczgce bezpiecznego uzytkowania urzadzenia i rozumiejg zwigzane z tym zagrozenia. Dzieci nie
powinny bawi¢ sie urzadzeniem. Czyszczenie i konserwacja nie powinny by¢ wykonywane przez dzieci bez nadzoru.

Uzywaj tej maszyny do szycia wylgcznie zgodnie z przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Uzywaj wytgcznie
akcesoridow zalecanych przez producenta, wymienionych w niniejszej instrukcji.

Nigdy nie nalezy uzywac tej maszyny do szycia, jesli ma uszkodzony przewdd lub wtyczke, jesli nie dziata prawidtowo, jesli
zostala upuszczona lub uszkodzona albo wpadta do wody. Nalezy zwr6ci¢ maszyne do szycia do najblizszego autoryzowanego
sprzedawcy lub centrum serwisowego w celu zbadania, naprawy oraz regulacji elektrycznej lub mechanicznej.

Nigdy nie uzywaj maszyny do szycia, jesli jakiekolwiek otwory wentylacyjne sg zablokowane. Utrzymuj otwory wentylacyjne
maszyny do szycia i pedatu w czystosci, bez nagromadzonych ktaczkéw, kurzu i luznych kawatkéw materiatu.

Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otworéw maszyny.

Nie uzywac na zewnatrz.

Nie uzywac w miejscach, gdzie stosuje sie produkty w aerozolu (spraye) lub gdzie podaje sie tlen.

Aby odtgczy¢ urzadzenie, nalezy ustawi¢ przetacznik w pozycji wytgczonej (,0"), a nastepnie wyjac wtyczke z gniazdka.
Nie wyjmowac wtyczki, ciagnac za przewdd. Aby odigczy¢ urzadzenie, nalezy chwycic¢ za wtyczke, a nie za przewdd.

Trzymaj palce z dala od wszystkich ruchomych czesci. Nalezy zachowa¢ szczegdlng ostroznos¢ w poblizu igty maszyny do
szycia.

Nigdy nie szyj z uszkodzong ptytka igtowa, poniewaz moze to spowodowac ztamanie igty.
Nie uzywac wygietych igiet.
Nie nalezy ciggna¢ ani popychac¢ materiatu podczas szycia. Moze to spowodowacé odchylenie igty i jej ztamanie.

Wytacz maszyne do szycia (,0") podczas wykonywania jakichkolwiek regulacji w obszarze igly, takich jak nawlekanie igty,
wymiana igty, nawlekanie szpulki lub wymiana stopki itp.

Zawsze odiaczaj maszyne do szycia od gniazdka elektrycznego podczas zdejmowania oston, smarowania lub wykonywania
innych czynnosci serwisowych wymienionych w instrukcji obstugi.

Aby unikng¢ obrazen, nalezy zwroci¢ uwage na nastepujace kwestie:
--wytacz urzadzenie lub odtgcz je od zasilania, gdy pozostawiasz je bez nadzoru;

--odtgcz urzadzenie od zasilania przed przeprowadzeniem konserwacji lub wymiang zarowek.

UWAGA — Ruchome czesci — Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, przed konserwacja nalezy wytaczyc¢
urzadzenie. Przed uruchomieniem maszyny nalezy zamkna¢ pokrywe.

ZACHOWAC NINIEJSZA INSTRUKCJE
Ten produkt jest przeznaczony do uzytku domowego lub réwnowaznego.
Urzadzenie jest zgodne z dyrektywga EWG 2004/108/WE dotyczgca kompatybilnosci elektromagnetycznej.

Nalezy pamieta¢, ze po wycofaniu z eksploatacji produkt ten nalezy poddac recyklingowi zgodnie z odpowiednimi przepisami
krajowymi dotyczacymi produktow elektrycznych/elektronicznych. W razie watpliwosci nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg w
celu uzyskania wskazowek.
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POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

Gtéwne czesci

Prz6d maszyny

w
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Pokretto do regulacji dtugosci Sciegu
Pokretto wyboru Sciegu

Obcinacz nici
(znajdujacy sie na pokrywie czotowe))

Pokretto do regulacji naprezenia nici
Chwytacz ruchomy

Prowadnik nici gornej drugi

Chowana rgczka

Pionowy trzpien szpulki (w zestawie na start)

Koto reczne

10. Wigcznik / wytgcznik

11. Wtyczka przewodu zasilajgcego

12. Wtyczka noznego regulatora predkosci
13. Dzwignia szycia wstecznego
14. Plytka Sciegowa

15. Przedtuzenie stotu (szufladka na akcesoria)



POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

Tyt maszyny

Ogranicznik nawijania nici na szpulke
Trzpieh nawijania szpulki dolnej
Poziomy trzpieh na szpule nici gornej
Prowadnik nici nawijanej

Prowadnik nici gornej pierwszy

o gk~ w N PF

Dzwignia podnoszenia / opuszczania stopki



Obszar igty

POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

\\‘\\\

© O

© © N o g s~ w N PF

Uwaga: Przed pracami w obszarze igly wytgcz zasilanie i ustaw igte w najwyzszym potozeniu.

Igta potptaska

Prowadniki nici

® 6 6 ® ©

Automatyczny nawlekacz igty

Sruba mocujgca igle

Uchwyt niski Matic — dZwignia do montowania stopki
Sruba do odkrecania uchwytu Matic

Stopka dociskowa uniwersalna

Zabki transportera

Ptytka Sciegowa



POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

Wyposazenie

Wymienione akcesoria znajduja sie w zestawie startowym dotgczonym do maszyny.

Standardowe:
Szpulki plastikowe (3 szt.)
Zapasowe igly (3 szt.)
Stopka uniwersalna (zamontowana na maszynie)
Plytka zakrywajaca zgbki transportera
Wkretak wielofunkcyjny
Prujka ze szczoteczka
Stopka do obszycia dziurki na guzik
Prowadnik do Sciegu krytego
Stopka do zamkow

. Stopka do przyszywania guzikow

. Pionowy trzpien szpulki gornej

. Ograniczniki na trzpien

. Szpula na nici (3 szt.)

. Stopka do Scieg6w elastycznych
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Na wyposazeniu maszyny znajduje sie rowniez:
1. Regulator predkosci

2. Kabel zasilajgcy

3. Pokrowiec przeciwkurzowy

Uwaga: Stopka zamontowana na maszynie do szycia nazywa sie stopka uniwersalng i bedzie uzywana do wiekszosci prac.

Opcjonalne: e ™
Stopka do Sciegu satynowego

Stopka do Sciegu owerlokowego

Stopka do podwijania i obrebiania

Stopka do wszywania sznurka

Stopka do Sciegu krytego

Stopka do cerowania / haftowania

Stopka do marszczenia

Stopka do pikowania

. Stopka z gérnym transporterem (kroczaca)
10. Podwodjna igta

11. Stolik poszerzajacy pole pracy

©oNOOOhAWDNPE




POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

Uwaga: Podczas serwisowania urzadzenia, wymiany igiet itp. gdy maszyna nie jest uzywana, zawsze upewnij sie, ze jest
odtaczona od zrédia zasilania (wtyczka wyjeta z gniazda sciennego), a wytacznik gtéwny jest wytaczony (,0”).

Podtaczenie do zasilania

Przed pierwszym uzyciem maszyny nalezy koniecznie wytrze¢ nadmiar oleju z obszaru plytki Sciegowe;j.

Podtaczanie przewodu zasilajacego oraz regulatora predkosci

Przed podtgczeniem zasilacza oraz regulatora upewnij sie, ze
napiecie podane na tabliczce znamionowej jest zgodne

Zz napieciem sieciowym. Sprawdz réwniez czy maszyna jest

wytgczona (przetgcznik zasilania jest ustawiony w pozycji ,O").

Umies¢ urzadzenie na stabilnym stole.

1. Podtgcz wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazda
urzadzenia i do gniazdka $ciennego (zgodnie z obrazkiem)

2. Podigcz regulator nozny do maszyny (zgodnie z obrazkiem)

3. Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji wigczonej ,|I”

Uwaga: Gdy regulator predkosci (pedat) jest odtgczony, maszyna nie bedzie dziataé.

Sterowanie nozne - regulator predkosci

Po podtgczeniu regulatora, przewodu oraz wigczeniu, maszyna
jest gotowa do pracy. Powoli nacisnij regulator predkosci,
aby rozpoczac szycie. Za jego pomoca regulujemy predkosc.
Im mocniej naciskasz pedal, tym szybciej maszyna pracuje.

Zwolnij regulator predkosci, aby zatrzymaé maszyne.

Przycisk zasilania

Urzadzenie nie bedzie dziata¢, dopoki przelgcznik zasilania / oSwietlenia
nie zostanie wigczony. Ten sam przetacznik steruje zaréwno zasilaniem
i oSwietleniem.

Podczas serwisowania urzadzenia lub wymiany igiet itp. urzadzenie
musi by¢ odtgczone od zasilania.

-
Ve
.ﬂ _ l
/
Wytacznik zasilania Wiacznik zasilania
oraz oswietlenia oraz o$wietlenia
OFF O ON |
N\

Uwaga: W razie watpliwosci dotyczacych poditaczenia urzadzenia do Zrodta zasilania nalezy skontaktowac

sie z wykwalifikowanym elektrykiem.




POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

Szycie z wolnym ramieniem

Maszyna posiada mozliwos¢ szycia z tzw. wolnym ramieniem. Jest to przydatna
funkcja do szycia elementow, takich jak nogawki spodni czy mankiety.

Gdy szufladka na akcesoria jest na swoim miejscu, tworzy wieksze pole pracy.
Aby ja wyjaé¢, nalezy mocno chwycic rekg i pociggna¢ w lewo, jak pokazano na
rysunku. Zatozenie szufladki z powrotem odbywa sie w analogiczny sposéb.
Wsun jg na miejsce, az ustyszysz klikniecie.

Po zdjeciu szufladki na akcesoria pokazuje nam sie wolne ramie.

Dzwignia podnoszenia | opuszczania stopki

4 )
Dzwignia stopki umozliwia jej podnoszenie i opuszczanie.
Istnieja trzy pozycje stopki.
1. Opusc stopke, aby szyc.
2. Podnies$ podnosnik do srodkowej pozyciji, aby wtozy¢ lub wyjg¢ materiat. ©)
3. Podnies go do najwyzszego potozenia i przytrzymaj, aby wymienic¢ stopke
lub wsunaé gruba tkanine ’ﬁ] 1
- J

Uwaga: Podczas podktadania materiatu i podnoszenia stopki igta musi zawsze znajdowac sie w najwyzszej pozyciji.

Szycie wsteczne

4 N
Szew wsteczny stuzy do zabezpieczania i wzmacniania nici na poczatku r
i koncu szwu, aby zapobiec pruciu. Czynnosc te wykonujemy przy szyciu n
Sciegiem prostym. . —
W celu wykonania szwu wstecznego nacisnij i przytrzymaj dzwignie. a L ! ?

Maszyna bedzie szy¢ do przodu po zwolnieniu dzwigni.

-
&
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POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

Plytka zakrywajgca zgbki transportera 4 N

Do niektorych prac, na przyktad szycia swobodnego, nalezy zakry¢ zgbki
transportera materiatu specjalng ptytka. Potoz ptytke instalujac jej
wypustki w plytce Sciegowej tak, jak pokazano na rysunku. Aby szy¢
normalnie, zdejmij ptytke.

Plytka Sciegowa

Wartosci na ptytce Sciegowej wskazujg odlegtos¢ miedzy srodkowag
pozycja igly, a linig prowadzaca.

Liczby z przodu podane sg w milimetrach.

Liczby z tytu podane sg w calach.

Pomiarka na plytce utatwia nam prowadzenie materiatu i wskazuje - J
punkty odniesienia.

Trzpienie na ni¢ gérna

Trzpienie stuzg do mocowania szpulki gérnej z nicig w celu
podawania nici do maszyny.

Trzpien pionowy znajduje sie w szufladce na akcesoria.

Aby go uzy¢, wsun trzpien w dedykowany otwor w maszynie
(jak na zdjeciu).

Drugi trzpien — poziomy, jest na state zamontowany na maszynie
w poblizu rgczki do przenoszenia. Aby natozy¢ na niego szpule
nici podnies go delikatnie do gory, natéz ogranicznik z zestawu,
a nastepnie ustaw ponownie w pozycji wyjsciowej.

Uwaga: W przypadku szycia podwdjng igta korzystasz z obu
trzpieni, pionowego i poziomego.

-11 -



POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

Nawijanie nici na szpulke

Umies¢ szpule nici na trzpieniu. Rozwinh ni¢ i umiesc ja
w prowadniku nici, a nastepnie owin jg wokot naprezacza
zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, jak pokazano na
rysunku.

Nawlecz szpulke bebenka od wewnetrznej strony, jak na
rysunku. Przesun watek szpulki do skrajnej lewej pozycji,
jesli jeszcze sie tam nie znajduje. Umies¢ szpulke na
nawijaczu tak, aby koniec nici wychodzit z goérnej czesci
szpulki. Przesun nawijacz szpulki w prawo, az ustyszysz

klikniecie. Trzymaj koniec nici.

Uruchom maszyne. Nacisnij regulator obrotéw, aby
rozpoczat przewlekanie. Po kilku obrotach mozesz odcigé
wystajgcg ponad szpulke ni¢. Nastepnie kontynuuj
przewlekanie do oczekiwanego poziomu nici na szpulce
dolnej. Szpulka automatycznie przestanie sie obracac, gdy

zostanie catkowicie napetniona. Przesun nawijacz w lewo,
aby wyjac¢ szpulke i odcig¢ nic.

Uwaga: Dopoki nawijacz szpulki znajduje sie w pozycji nawijania (po prawej stronie), maszyna nie bedzie szyta, a koto
reczne pozostanie zablokowane. Pamietaj, aby przesuna¢ nawijacz w lewo przed rozpoczeciem szycia.

Uwaga: Nalezy uzywac odpowiedniej szpulki dolnej z prawidtowo nawinietg nicig, w przeciwnym razie igta moze sie ztamac
lub naprezenie bedzie nieprawidtowe.

-12 -



POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

Instalacja szpulki w bebenku chwytacza

Uwaga: Wytacz zasilanie maszyny. Ustaw przetacznik zasilania w pozycji OFF ,0".

Zdejmij szufladke na akcesoria (patrz str.10).

Podnies igte, obracajac koto reczne w swoja strone, tak,
aby byta w najwyzszej pozycji, a nastepnie otwoérz ostone
chwytacza.

Wyjmij bebenek, trzymajac za zatrzask (a).
Umies¢ w bebenku nawinietg szpulke dola.

Upewnij sie, ze ni¢ rozwija sie zgodnie z ruchem
wskazéwek zegara.
Wsun nitke w szczeline bebenka, tak, aby wyszta przez

jego oczko. Wyciagnij kilka centymetrow nici na
zewnatrz bebenka. it

Ztap bebenek za zatrzask, odchylony zatrzask
przytrzyma szpulke w pionie i nie bedzie wypadac
z bebenka.

Wt6z bebenek w komorze chwytacza. Upewnij sie, ze b g
wystajaca metalowa cze$¢ bebenka jest w pasujacym (o) @
otworze w gornej czesci chwytacza.

Zamknij komore chwytacza i jezeli potrzebujesz zatoz
szufladke na akcesoria.

-13 -



POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

Nawlekanie gérnej nici na maszyne

Aby uzyskac wysoka jako$¢ szycia, wazne jest prawidtowe nawlekanie nici. W przeciwnym razie moga wystgpic
problemy z pracg maszyny.

Uwaga: Wytgcz zasilanie maszyny. Ustaw przetacznik zasilania w pozycji OFF ,0".

Podnies stopke dociskowg za pomocg dzwigni. ( Rys.1 h

Podnies igte krecagc do siebie kotem recznym, do L
momentu az chwytacz ruchomy bedzie w swoim
najwyzszym punkcie.

Zamontuj pionowy trzpien i umies¢ na nim szpule z
nicig, jezeli to konieczne uzyj ogranicznika. Ni¢ zat6z
tak, aby obracata sie przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara.

{
Poprowadz ni¢ przez punkty wskazane na rysunku nr. 2, L
zgodnie z kolejnoscig pokazang na maszynie rys. 1. 5 n

a) Przeciggnij ni¢ do prowadnikéw nici (1) uzywajgc 6 t P
obu rak.

-
-

b) Poprowadz ni¢ w dét do obszaru naprezenia, ~ ™
nastepnie w dot i z powrotem do gory (2) do Rys.2
chwytacza ruchomego (3).

¢) Po przeciggnieciu nici przez chwytacz (3) kieruj sie
w dot, przeciagnij ni¢ przez chwytacze (4),
a nastepnie (5) i przejdz do nawlekania igty.

Nawlecz ni¢ przez ucho igty od przodu do tytu.

W tradycyjny sposoéb lub za pomocg nawlekacza
manualnego czy tez automatycznego, znajdujgcego sie
na maszynie.

Uwaga: Odetnij koniec nici ostrymi nozyczkami, aby utatwi¢ nawlekanie igty.

Uwaga: Pracuj ze szpulami gérnymi na stabilnej bazie. np. tworzywie. Zapewni to prawidlowg prace maszyny. Stosowanie
nici goérnej nawinietej na tekture moze powodowac nierbwnomierne rozwijanie nici — tektura moze sie deformowac, co w
konsekwencji bedzie prowadzi¢ do nieprawidtowej pracy maszyny.
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POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

Korzystanie z automatycznego nawlekacza igiet

Uwaga: Wytacz zasilanie maszyny. Ustaw przetgcznik zasilania w pozycji OFF ,0”. Nawlekacz igty moze wspotpracowac
z igtami od 75/11 do 100/16 do domowych maszyn do szycia.

Opus¢ podnosnik stopki. Obré¢ koto reczne do siebie, aby ustawi¢ igte i chwytacz ruchomy w najwyzszym punkcie.

Zahacz ni¢ o prowadnice, jak pokazano na ilustraciji.

Pociagnij dzwignie w dot, trzymajac koniec nici.

1.

2

3. Obroc¢ dzwignie w kierunku tylnej czesci maszyny.

4. Przeprowadz ni¢ przez zaczepiony koniec i pociggnij ni¢ do gory.
5

Powr6¢ dzwignie do pozycji wyjsciowej, a igta zostanie nawleczona automatycznie.
Pamietaj, aby nie naprezac¢ za mocno nici.

6. Zwolnij dZwignie i pociggnij ni¢ od siebie.

Uwaga: Aby nawleczenie przebiegto plynnie, zaleca sie wybor Sciegu prostego podczas korzystania z nawlekacza igly.

-15 -



POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

Igta podwdjna — nawlekanie maszyny

. . . . . . (" itka w prawej
Nawlecz lewa igte uzywajgc trzpienia poziomego, i";g‘a " prawe]
zgodnie z instrukcjg nawlekania maszyny — jak Lewa igta
w przypadku igly pojedynczej. Na koniec nawlecz ® OR

ni¢ w ucho lewej igty od przodu do tytu. 7
Analogicznie nawlecz prawg igte, uzywajgc 7 -
trzpienia pionowego — do kroku 7 na rysunku.

[
Nastepnie nawlecz ni¢ w ucho prawej igty od 1 @ @
przodu do tyhu. L A D N

Uwaga: Najpierw nawlecz igte lewa, a nastepnie prawa.

Wyciaganie nici dolnej

Podnies stopke i delikatnie przytrzymaj ni¢ w igle

lewag reka.
Powoli obracaj pokretto w swojg strone prawa, \
az igta opadnie, a nastepnie kontynuuj obracanie -

kota recznego, az dZzwignia nawijacza znajdzie sie @
w najwyzszym potozeniu. Delikatnie naciggnij ni¢
gorna, tworzac petelke z nici dolnej.

Odciggnij 15 cm (6 cali) obu nici do tytu i pod
stopke.

Uwaga: Kotem recznym nalezy zawsze obraca¢ w swoim kierunku (przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara). Obracanie
w odwrotnym kierunku moze spowodowac zablokowanie maszyny i jej uszkodzenie.
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POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

Regulacja naprezenia nici

Ustawienie naprezenia nici ustalamy za pomoca pokretta do jego regulacji. Nici gérna i dolna powinny sie zazebiac
w Srodku dwdch warstw materiatu w przypadku szwéw prostych. Ustaw zgdang wartos¢ pokretta naprezenia nici
na znaku ustawienia. Przesuwajac pokretto w kierunku nizszych wartosci, zwiekszasz naprezenie, a nizszych
zmniejszasz je.

r % N

Prawidtowe naprezenie ) \_ Pokretlo naprezenia

\ Zwieksz naprezenie Y \_ Zmniejsz naprezenie Y,

Uwaga: Aby uzyskac lepsze Sciegi zygzakowe, naprezenie nici gérnej powinno by¢ nieco mniejsze niz naprezenie nici dolne;.
Oznacza to, ze ni¢ gérna powinna by¢ lekko widoczna na lewej stronie materiatu, natomiast ni¢ dolna nie moze by¢ widoczna
na prawej stronie materiatu.
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POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

Wymiana igty w maszynie

Uwaga: Wytgcz zasilanie maszyny. Ustaw przetacznik zasilania w pozycji OFF ,0".

1. Podnies igte, obracajac pokretto w swojg strone,
i opus¢ stopke.

2. Obroc srube zaciskowa igly w swojg strone
(w lewo), aby poluzowac igte.

3. Wyjmij igte z zacisku.

4. W10z nows igle do zacisku igty ptaska strong
od siebie.

5. Podczas wktadania igty do zacisku, wsun jg

do oporu.

6. Dokrec srube zaciskowg mocno w prawo za
pomoca Srubokreta.

-

Pomocna wskazowka: Umieszczenie skrawka materiatu pod stopka i opuszczenie stopki utatwia wymiane igty
i zapobiega wpadnieciu igly do szczeliny w plytce igtowe].

Uwaga: Dokrecaj igly mocno, ale nie za mocno

Nalezy czesto sprawdzac igly pod katem obecnosci 4
zadziorow lub stepionych koncéwek. Zaciagniecia

w dzianinach, cienkim jedwabiu i tkaninach sliskich sg

trwale i prawie zawsze spowodowane sg uszkodzong !

igha. gty musza by¢ w stanie idealnym. = f

Mozliwe jest wystgpienie probleméw w szyciu czy tez \
nieprawidtowej pracy maszyny w wyniku uzycia:

1. Wygietejigly -

2. Tepejigly 3 > —
3. lgty z uszkodzonym czubkiem i W

©® OO
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POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

Tabela doboru igty, nici i tkaniny

Wybor igly i nici zalezy od rodzaju tkaniny. Ponizsza tabela stanowi praktyczny przewodnik po doborze igiet i nici.
Zawsze nalezy sie z nig zapoznac przed rozpoczeciem nowego projektu szycia. Nalezy réwniez upewni¢ sie, ze
w szpulce znajduje sie ni¢ tego samego rozmiaru i typu, co ni¢ gorna.

TKANINA NICI ROZMIAR
IGLY

Lekkie materiaty Cienka i delikatna ni¢ bawetniana, 9-11

Cienka bawetna, woal, sierza, jedwab, nylonowa lub z poliestru. (60-75)

muslin, quiana, tgczenia, wigzania, trykoty,

deszczy, krepa, tkany poliester, materiaty -

koszul.

Sredniej ciezkosci tkaniny Wiekszos$¢ sprzedawanych nici to nici 12

Sredniej ciezkosci tkaniny bawetiane, $redniej grubosci, odpowiednie dla tych (80)

satyna, twarda tkanina bawetniana, ptétno grup tkanin _° teJ_ same.J |gle.. Najlepsze N

zaglowe, dzianiny podwdjnie tkane, lekkie rezultaty daje uzywanie poliestrowych nici D_

materiaty wetniane. w przypadku wiekszosci srednich i

ciezszych tkanin. Nici bawetniane sg
najlepsze w przypadku tkanin z 14
. naturalnych przedz. Nalezy zawsze

Sredniej cigzkosci tkaniny bawetniane — uzywac tej samej nici jako nici gornej, jak i (30)

ptétno bawetniane, tkaniny wetniane, ciezsze dolnej. 3
materiaty tkane, tkaniny frotte, cienki dzins.

Sredniej cigzkosci tkaniny

Ciezkie tkaniny 16
Ciezkie tkaniny typu ptétno, tkaniny wetniane, (100)
tkaniny namiotowe i pikowane do uzytku

zewnetrznego, dzins, materiat tapicerski a >

(lekki do srednio ciezkiego).

Uwaga

» Ogodlnie rzecz biorac, cienkie nici i igly sa uzywane do szycia cienkich tkanin, grubsze nici i igly sa uzywane do szycia
ciezkich tkanin.

» Zawsze testuj rozmiar nici i igly na matym kawatku materiatu, ktéry bedzie uzywany do szycia.
» Uzyj tej samej nici do igty i szpulki.
» W przypadku delikatnych lub rozciggliwych tkanin uzyj stabilizatora lub podktadu i wybierz odpowiednig stopke.

e Zaleca sie uzywanie igly 90/14 do haftowania na ciezkich tkaninach lub produktach stabilizujgcych (np. dzins, pianka
poliuretanowa itp.). Igta 75/11 moze sie wygia¢ lub ztamac, co moze spowodowac obrazenia.

» W przypadku przezroczystej nici nylonowej nalezy zawsze uzywac igty 90/14 — 100/16. Ta sama ni¢ jest zwykle uzywana do
nawlekania szpulki i gérnej nici.

* W przypadku stosowania igiet cienkich 60-70 moze by¢ konieczne manualne nawleczenie igly. Automatyczny nawlekacz
moze nie poradzi¢ sobie z tak matym oczkiem.
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POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

Wymiana stopki dociskowej

Uwaga: Wytgcz zasilanie maszyny. Ustaw przetacznik zasilania w pozycji OFF ,0".

1. Obré¢ koto reczne w swojg strone, aby podnies¢ ("

igte do najwyzszego potozenia. Podnies stopke. ©
-
2. Nacisnij dzwignie z tytu uchwytu matic stopki. /@)
Stopka opadnie.
N
3. Umies¢ stopke tak, aby poprzeczka na stopce (@D
znajdowata sie tuz pod rowkiem uchwytu. Opus¢
uchwyt stopki, aby zablokowac stopke w miejscu.
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POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

Wybor sciegéw

12 %éi%i%%
wemm)l L 3E13EREEE S

W maszynie wybieramy Scieg za pomoca pokretta. Podnie$ iglte nad materiat i wybierz zgdany wzor poprzez
przypisang do niego litere, obracajgc pokretto wyboru wzoru.

Dla sciegéw z pierwszej grupy mozemy ustawia¢ dlugos¢ za pomocg pokretta do regulacji dtugosci Sciegu na
wartosci pomiedzy 0, a 4.

Jezeli chcemy uzy¢ Sciegéw elastycznych z drugiej grupy (SS), nalezy pokrettem do regulacji dtugosci Sciegu
ustawi¢ symbol SS. W ten sposéb Sciegi te majg odgornie nadang diugosc.

W zaleznosci od uzywanego materiatu gestos¢ sciegu dla danej tkaniny moze by¢ nieréwnomierna. Gdy tak nie
dzieje nalezy skorygowac ustawienie w nastepujgcy sposob.

Gdy wzory sg Scisniete, obro¢ pokretto w kierunku ,+”.

Gdy wzory sg rozciggniete, obré¢ pokretto w kierunku ,,-".

Pokretto dtugosci Sciegu

4 )

2
I
I
1
]
I
I
I

Im wyzsza liczba, tym dtuzszy, bardziej rozciggniety scieg. Mozna wybra¢ odpowiednig dtugos¢ Sciegu dla
wiekszosci tkanin.

Uwaga: Przed zmiang igta zawsze musi by¢ podniesiona ponad plytke Sciegowa — najlepiej w najwyzszym punkcie.
Igta opuszczana w plytke Sciegowa moze spowodowac jej ztamanie, a w nastepstwie uszkodzenie maszyny.
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POZNAJ SWOJA MASZYNE DO SZYCIA

Przydatne wskazowki dotyczace szycia

Ponizej opisano rézne sposoby uzyskania lepszych wynikéw szycia. Skorzystanie z nich pozwoli Ci unikng¢
btedow i na pewno rzadziej uzywac prujki.

Szycie probne

Do szycia probnego uzyj kawatka materiatu i nici takich samych jak te uzywane w projekcie, a nastepnie sprawdz
naprezenie nici oraz dtugosc i szerokos¢ sciegu. Poniewaz wyniki roznig sie w zaleznos$ci od rodzaju Sciegu i liczby
zszywanych warstw materiatu, wykonaj szycie prébne w takich samych warunkach, jakie bedg zastosowane
w projekcie. Na tej podstawie dobierz najlepiej wygladajace ustawienie dlugosci czy tez w przypadku
zygzaka — szerokosci.

Zmiana kierunku szycia (np. pod katem, w rogach)

W momencie, gdy zblizasz sie do punktu, gdzie chcesz zmieni¢
kierunek szycia, zatrzymaj maszyne i obro¢ pokretto w swojg
strone, aby whi¢ igte w dét w kierunku materiatu. Podnies stopke.
Obré¢ materiat wokot igly, aby zmieni¢ kierunek szycia zgodnie
z potrzebami. Opus¢ stopke i kontynuuj szycie.

g

Szycie po tukach

Aby wykonac ten typ szycia, nalezy zwolni¢ predkos$c¢ i stopniowo obraca¢ materiat w ustalonym kierunku. Jezeli
potrzebujesz skorygowac ksztatt tuku, zatrzymaj sie i wbij igte w materiat (jak w punkcie 2.). Podnies stopke i obr6é
materiat o kilka stopni w pozgdang strone. Podczas szycia po tuku wazne jest, aby wybiera¢ rzadszy Scieg — ustaw
pokretto do regulacji Sciegu na wartosci 2—-2,5.

Szycie grubych tkanin

Jesli materiat nie miesci sie pod stopka, podnies jg jeszcze wyzej, aby byta w najwyzszym potozeniu. Nastepnie
przesun materiat pod stopka. (Zobacz strone 4, aby podnie$¢ stopke). Przy szyciu grubszych materiatdw, gdzie
mamy réznice w wysokosci warstw (np. przy skracaniu nogawek), warto uzy¢ stopki do szycia jeansu, tzw.
ptywajgcej — uptynni ona przejscie pomiedzy warstwami.

Szycie elastycznej tkaniny lub tkaniny, ktéra tatwo powoduje pomijanie Sciegéw
Nalezy uzycC igly z kulkowg korncowka (np. Igly tucznik do Jerseyu) oraz zwiekszy¢ diugos¢ Sciegu. W razie
potrzeby pod tkaning mozna umiesci¢ jedng warstwe podszewki, aby utatwi¢ szycie.

Szycie cienkiej tkaniny lub jedwabiu

Podczas szycia cienkiej tkaniny lub jedwabiu Scieg moze zbaczac¢ z wkasciwego kierunku lub nie da sie prawidtowo
przesuwac¢ materiatu. W takim przypadku nalezy podtozy¢ pod materiat jedng warstwe podszewki, aby utatwié¢
szycie. Mozna tez zastosowac stopke do delikatnych materiatéw albo stopke z gérnym transportem, ktére pozwolg
na lepszy docisk tkaniny z gory.

Szycie tkanin elastycznych
Najpierw fastryguj kawatek materiatu, a nastepnie szyj, nie rozciggajac tkaniny.

Szycie z wykorzystaniem wolnego ramienia
Podczas szycia tkaniny w formie cylindrycznej lub czesci, do ktérych nie mozna dosiegnac, nalezy uzy¢ funkgji

szycia z wolnym ramieniem (szczegOly na stronie 5).
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SCIEGI W MASZYNIE DO SZYCIA

Scieg prosty

4 N
Ustawienia maszyny

~

A B
= O
N
| |
[ [

B

Aby wybraé Scieg, wystarczy obréci¢ pokretto wyboru Sciegu. Mozna nim obraca¢ w oba kierunki. Jezeli chcemy
szyC¢ Sciegiem prostym nalezy wybrac¢ A lub B — w zaleznosci od tego jaka pozycje igty potrzebujemy.

1.5~4

o B

-

Nastepnie podnies stopke i umies¢ pod nig materiat.

Opus¢ igte w materiat.

Opusc stopke i wygtadz ni¢ w kierunku tytu. Nacisnij pedat.
Delikatnie prowadz materiat wzdtuz linii prowadzgcej,
pozwalajgc, by materiat przesuwat sie samoczynnie.
Delikatnie koryguj tylko, aby materiat byt prowadzony prosto,
zgodnie z linig szycia.

Aby zablokowac¢ konce szwéw, nacisnij dzwignie szycia
wstecznego i wykonaj kilka Sciegdéw wstecznych, a nastepnie
konstytuuj Sciegiem prostym. Powt6rz czynno$¢ na poczatku
i na koncu szycia.

Podnies stopke i zdejmij materiat, wyciggajac nici na tyt.

Nici sa przyciete na odpowiednig dtugos¢, aby mozna byto
rozpoczac nastepny szew.
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SCIEGI W MASZYNIE DO SZYCIA

Scieg zygzak

-

Ustawienia maszyny

Prosty Scieg zygzakowy jest szeroko stosowany do obszywania krawedzi materiatow, przyszywania guzikow itp.
Przesuwajac pokretto wyboru Sciegu w kierunku z C do B zmniejszamy szeroko$¢ wybranego Sciegu.

Scieg owerlokowy

Sciegi C,D oraz z grupy SS - E,F,G,H,|

Ten rodzaj Sciegu stosuje sie na naddatku na szew, aby zapobiec strzepieniu sie tkaniny na surowych
krawedziach. Tego typu Sciegi beda wygladac najlepiej, gdy bedziemy szy¢ rowno z brzegiem materiatu.

-

Ustawienia maszyny

Ustawienia maszyny

E
% 1~4
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Pozostate Sciegi ustawisz w nastepujacy sposob:

Ustawienia maszyny Ustawienia maszyny

= J g J

4 N\ 4 N\
\

N\ J _ J

I Scieg potréjnie wzmocniony

Scieg ten jest szyty dwoma $ciegami do przodu i jednym do tytu, tworzac mocny szew, ktory trudno rozerwac.
Uzywamy go gdy potrzebujemy wzmocni¢ szycie.

4 B
Ustawienia maszyny

SN

A B
wor w 28
i

[T
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SCIEGI W MASZYNIE DO SZYCIA

Przyszywanie guzikéw

Zamocuj plytke zakrywajaca zabki

c~B 1~3 B tansportera

Zamocuj stopke do przyszywania guzikow. Umies¢ materiat i guzik pod stopka, a nastepnie jg opus¢. Upewnij sie,
ze igla przechodzi przez lewy i prawy otwoér guzika, uzywajac kota recznego. W razie potrzeby wyreguluj
szerokos¢. Zszyj 10 Sciegbw w poprzek.

W przypadku przypinania guzikéw z czterema otworami, najpierw zszyj dwa otwory znajdujace sie najblizej Ciebie.
Nastepnie przesun guzik tak, aby igta weszta w dwa otwory znajdujgce sie w kierunku tylnej czesci maszyny do
szycia, a nastepnie zszyj je w ten sam sposaob.

=
—\
~7

=

Aby zabezpieczy¢ ni¢, odetnij gérng ni¢, pozostawiajgc 25 cm nadmiaru, owin jg wokét nici miedzy guzikiem
a materiatlem, a nastepnie mocno zawigz.
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SCIEGI W MASZYNIE DO SZYCIA

Czterostopniowe obszycie dziurki na guzik

I.})Ill Jlg | %

Ustawienia maszyny

Wielkos¢ dziurki na guzik mozesz dostosowac¢ do wymiardw guzika. Obszywanie dziurek na guziki z pomoca
dedykowanej stopki to szybki i wydajny proces. Zaleca sie jednak, aby zawsze przecwiczy¢ obszycie dziurki z
uzyciem prébki wybranego materiatu i stabilizatora.

Zmierz Srednice i grubos¢ guzika. Do jego dtugosci dodaj 0,3 cm grubosci szwu,
aby uzyska¢ odpowiednie wymiary dziurki. Zaznacz rozmiar dziurki na
materiale. Zaldéz stopke na nastepnie umies¢ pod nig materiat, tak aby
oznaczenie na stopce pokrywalo sie z oznaczeniem poczatkowym na materiale. —
1

Opusc¢ stopke, tak aby linia Srodkowa dziurki zaznaczona na materiale
pokrywata sie ze srodkiem stopki do dziurek.

1. Wybierz Scieg ,1”, a nastepnie opusc¢ igte w punkcie poczatkowym. Zszyj
odpowiednig dtugosc¢ po lewej stronie dziurki i zatrzymaj maszyne.

2. Podnies igle do najwyzszego potozenia, obracajac pokretto, a nastepnie
wybierz kolejny scieg z sekwenciji: ,2", przeszyj ok.5 Sciegow.

3. Podnies igte do najwyzszego potozenia i wybierz opcje 3", zszyj prawa
strone dziurki na takg sama dtugos¢ jak lewa strone i zatrzymaj maszyne.

Podnies igte i wybierz opcje ,4” a nastepnie zszyj ok. 5 Sciegéw
Podnies stopke i wyciggnij materiat, odetnij zaréwno ni¢ gorna, jak i doina, [
pozostawiajgc okoto 10 cm koncéwek, a nastepnie zawigz je na lewej

5.
stronie materiatu. El é I¥ %

. . . . . . P \ /
Uwaga: Uwazaj, aby w punkcie ,2" i ,4" nie szy¢ zbyt wielu Sciegéw. Podczas
rozcinania dziurki za pomoca prujki, nie nalezy umieszczac rak w kierunku ciecia,
w przeciwnym razie moze dojs¢ do obrazen. Rozetnij dziurke na guzik za pomocg ~
prujki. }@%

Wskazowki:

1. Aby uzyskac lepsze rezultaty, nalezy nieznacznie zmniejszy¢ naprezenie gornej nici.
2. W przypadku delikatnych lub elastycznych materiatéw uzyj podktadu np. Flizeliny.

3. Zalecamy umieszczenie szpilki na konicu dziurki na guzik, aby zapobiec przecieciu Sciegébw nozem
krawieckim.

4. Linie na stopce do dziurek moga stuzy¢, jako prowadnice podczas szycia wielu dziurek.
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Obszycie dziurki na guzik z uzyciem sznurka

W przypadku tkanin elastycznych lub dzianin zaleca sie uzycie sznurka. Zygzak powinien

sznurkiem.

1. Podnie$ stopke, pociagnij sznurek i owiri go wokot
wystajgcego punktu z tytu stopki do dziurek.

2. Przeciagnij sznurek pod stopka do przodu.

3. Przymocuj sznurek do wystajgcego punktu
z przodu stopki.

4. Opusc igte do pozycji wyjSciowej na materiale
i opusc stopke.

5. Zszyj dziurke zgodnie z instrukcjg na stronie 17.
6. Woyciagnij sznurek prosto.

7. Odetnij sznurek.

Wszywanie zamka

A
9
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.
-
Ustawienia maszyny 3~6 |_5JE )
i
K

1. Podczas szycia prawej strony zamka btyskawicznego
zatoz stopke do zamkow btyskawicznych zgodnie
z ilustracjg po prawej stronie.

2. Podczas szycia lewej strony zamka nalezy zatozy¢
stopke do zamkdw, zgodnie z ilustracjg po prawej
stronie.

Uwaga: Podczas wszywania zamka upewnij sie, ze
igta nie dotyka zamka. W przeciwnym razie moze to
spowodowac ztamanie igty, a nawet obrazenia.

Zatoz stopke do zamka btyskawicznego.
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SCIEGI W MASZYNIE DO SZYCIA

Scieg kryty - szycie z uzyciem prowadnika

4 )
Ustawienia maszyny
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Uwaga: Przed zamontowaniem stopki prowadzacej nalezy najpierw nawlec igte.

Zt6z materiat zgodnie z ilustracja.

Opusc stopke, a nastepnie poluzuj Srube uchwytu
stopki, aby méc umiesci¢ prowadnik do Sciegu
krytego pomiedzy Sruba, a trzpieniem uchwytu
stopki. Dokre¢ Srube, upewniajac sie, ze Scianka
prowadnika znajduje sie posrodku zgbkéw stopki.

Podnies stopke i umies¢ materiat pod stopka tak,
aby miekka fatda opierata sie o Scianke prowadnicy
do obszywania.

Opusc stopke, a nastepnie szyj powoli, aby uzyskac
lepszg kontrole, tak aby Sciegi zygzakowe padaty na
naddatek na obszycie i przebijaty miekka fatde.
Podczas szycia upewnij sie, ze miekka fatda biegnie
wzdtuz Scianki prowadnika do $ciegu krytego

Rozt6z materiat na ptasko, prawg strong do gory.
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SCIEGI W MASZYNIE DO SZYCIA

Scieg pé6tokragty

Powtarzajacy sie wzor w ksztatcie fali, ktory wyglada, jak muszle, nazywany jest potokragtym. Jest on uzywany do
ozdabiania kotnierzy bluzek i krawedzi projektow dziewiarskich.

4 )

Ustawienia maszyny

A6

.
Rabek pétokragtly )
Zt0z tkanine, prawymi stronami do siebie.
Szyj wzdtuz ztozonej krawedzi w sposéb pokazany
na ilustracji.
Odetnij tkanine wzdtuz szwu, pozostawiajac
naddatek o szerokosci 3 mm na zszycie.
Natnij naddatek.
Przewr6¢ tkanine, wypchnij zakrzywiony szew na
powierzchnie i wypracuj go. )

Obszywanie pétokragte

4 I
Ustawienia maszyny

-

Uzyj lekkiego materiaty (np. trykot).

Zt6z materiat wzdtuz skosu.

Gdy igta odchyli sie w prawo, pozwdl, aby igta
ominefa zlozong czes¢ materiatu.

Po zszyciu otwdrz materiat i wypracuj zaktadki
na ptasko z jednej strony.




SCIEGI W MASZYNIE DO SZYCIA

Sciegi elastyczne

Sa to Sciegi z drugiej grupy z przypisang diugoscig SS. Uzywaj ich do dzianin trykotowych i innych elastycznych
materiatéw. Scieg ten umozliwia rozcigganie tkaniny bez rozrywania szwu.

-~

-

Sciegi elastyczne sg mocne i rozciagliwe, tacza
tkaniny bez zrywania nici. Dobrze sprawdzajg sie
tez w tkaninach fatwych do splagtania i dzianinach.
Nadaja sie rowniez do tkanin odpornych, takich
jak jeans.

Przymarszczanie

4 )
Ustawienia maszyny
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Scieg dekoracyjny tworzony przez zszywanie lub haftowanie (~
nad marszczeniami nazywany jest przemarszczaniem.
Jest on uzywany do ozdabiania przodu bluzek lub sukienek. 7 10mm(3/8")
Scieg ten dodaje tkaninie tekstury i elastycznosci.

Lewa strona materiatu

Ustaw dtugosc¢ Sciegu na ,4” i zszyj prostym Sciegiem

linie w odlegtosci 3/8 cala od siebie na calym obszarze
przeznaczonym do marszczenia. Zawigz nitki wzdtuz jednej
krawedzi, pociagnij za nitki ze szpulki i rownomiernie rozt6z
marszczenia. Zabezpiecz nitke na drugim koncu.

Zszyj Sciegiem ozdobnym miedzy Sciegami marszczacymi.
Wyciggnij Sciegi marszczace.

\\\\\\\\\\\\\\\\\
PGSO O O 0

'R

Uwaga: Aby utatwi¢ marszczenie, nalezy zmniejszy¢ naprezenie nici gornej.
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SCIEGI W MASZYNIE DO SZYCIA

Scieg pudetkowy
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stawienia maszyny -
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Uzyj tego Sciegu do taczenia grubej flizeliny.

Naldz na siebie dwie surowe krawedzie i uzyj tego Sciegu, aby je potgczyc.

Szycie w trybie swobodnym

4 N
Ustawienia maszyny
A 2~6 @f
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Szycie w trybie swobodnym pozwala na wykonywanie sciegéw we witasnym stylu. Daje nam to mozliwos¢
haftowania czy tez cerowania.

Aby rozpocza¢ szycie swobodne zdejmij stopke wraz z uchwytem oraz zat6z plytke zakrywajaca zgbki
transportera.
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KONSERWACJA

Demontaz i montaz chwytacza wahadtowego

Uwaga: Podczas serwisowania urzadzenia, zawsze upewnij sie, ze jest odtgczona do zrédia zasilania (wtyczka wyjeta

z gniazda Sciennego), a wylacznik gtowny jest wytaczony (,0”).

Gdy maszyna wymaga wyczyszczenia i naoliwienia, nalezy zdemontowac¢ chwytacz wahadtowy.

Podnies igte do najwyzszego potozenia i otwdrz ostone chwytacza.

Wyjmij bebenek.

Otworz dociski przekrecajac je do zewnatrz, jak na rysunku.
Wyciagnij pierscien gniazda.

Wyjmij chwytacz.

Wyczys¢ wszystkie elementy za pomoca szczotki i miekkiej, suchej szmatki.

o g~ w NP

Nasmaruj olejem ruchome czesci — wystarczy kilka kropli.

Uwaga:
1. Olej nalezy stosowac oszczednie, poniewaz nadmierne naoliwienie spowoduje jego wyciek na materiat.

2. Gdy maszyna pracuje nieprzerwanie przez 4-8 godzin lub stycha¢ nietypowe odgtosy, natéz 2—3 krople oleju do maszyn
do szycia w miejscu smarowania.
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KONSERWACJA

Montaz chwytacza

P 0w NP

Zaldz chwytacz, dopasuj go tak, aby pasowat do ruchowych elementéw.
Zaloz pierscien, w ustawieniu takim jak pokazuje obrazek.
Zatoz z powrotem dociski przekrecajac je do wewnatrz.

W16z bebenek ze szpulka.
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KONSERWACJA

Czyszczenie zabkéw transportera

Wyjmij igte i stopke wraz z uchwytem.

Za pomocg wkretaka dotgczonego do zestawu
odkre¢ sruby mocujgce ptytke Sciegowa i zdejmij jg %

Za pomoca szczotki lub suchej Scierki usun kurz 4 )
z zgbkdw transportera i ich okolic.

Konserwacja gornej czesci

~
1. Zaslepka Sruby
2. Sruba pokrywy czotowej
3. Pokrywa czotowa
J

Aby zdja¢ pokrywe czotowg najpierw zdejmij zaslepke sruby, a nastepnie za pomoca Srubokreta wykrec Srube.
Nat6z kilka kropli wysokiej jakosci oleju do maszyn do szycia w miejsce wskazane strzatkami na rysunkach.
W przypadku maszyn uzywanych regularnie oleju je dwa lub trzy razy w roku.

W przypadku, gdy maszyna nie dziata ptynnie z powodu dtuzszego przestoju, natdz kilka kropli oleju na punkt
smarowania i szybko obracaj maszyng przez minute.

Przed smarowaniem oczys$¢ miejsca konserwaciji.
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KONSERWACJA

Smarowanie gérnej cze$ci maszyny

Regularne czyszczenie i oszczedne smarowanie wskazanych punktéw pomaga utrzymac ptynna i cichg prace
maszyny.

Uwaga: Przed zdjeciem ostony i rozpoczeciem konserwacji odigcz maszyne od zasilania. Stosuj wytgcznie olej
przeznaczony do maszyn do szycia.

i

Miejsce smarowania

Natdz po jednej matej kropli oleju w punktach wskazanych strzatkami. Po zakonczeniu obrd¢ koto reczne kilka
razy, aby rozprowadzi¢ olej, a nastepnie usun jego nadmiar miekkg Sciereczka.

Uwaga: Nie stosuj nadmiernej ilosci oleju. Przed szyciem wykonaj prébe na niepotrzebnym skrawku materiatu.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ktopoty Przyczyny Rozwigzanie
Zerwana ni¢ 1. Nieprawidtowe nawlekanie nici gornej. 1. Ponownie nawlecz gorna ni¢. (Zobacz str. 14.)
goérna 2. Zbyt duze napigcie gornej nici. 2. Wyregulowaé naprezenie goérnej nici.
3. Igla jest tepa lub wygieta. (Patrz strona 17.)
4. Niewlasciwe zamocowanie igly. 3. Wymien igte. (Zobacz str. 18.)
5.  Na poczatku szycia ni¢ gérna i dolna nie sg 4. Ponownie zamontuj igte. (Zobacz str. 18.)
prawidtowo zamocowane pod stopka. 5. Prawidtowa praca. (Zobacz str. 14 i 17.)
6. Niewlasciwa ni¢, ni¢ na niestabilny, 6. Wymien odpowiednig ni¢. (Zobacz strong 19.)
tekturowym nawoju
Przerwana ni¢ 1. Nici dolnej nie nawinigto prawidtowo na 1. Nawing¢ ponownie ni¢ dolna.
dolna szpulke. (Patrz strona 12.)
2. Na chwytaczu ruchomym zgromadzit sie 2. Oczys¢ chwytacz ruchomy. (Zobacz str. 34.)
ktaczek z uzywanej nici. 3. Wymien szpulke. (Zobacz str. 12-14.)
3. Szpulka jest uszkodzona i nie obraca sie
ptynnie.
Ztamana igta 1. Niewfasciwe zamocowanie igty. 1. Zamontuj igte ponownie. (Zobacz str. 18.)
2. lgta jest tepa lub wygieta. 2. Wymien igle. (Zobacz str. 18.)
3. Sruba zaciskowa igty sie poluzowata. 3. Dokrec srube zaciskows igty.
4. Zbyt duze napiecie gornej nici. 4.  Wyreguluj naciag gérny. (Zobacz str. 17.)
5. Igla jest nieprawidtowo dobrana do tkaniny. 5.  Wymien igte na odpowiednig.
(Zobacz str. 19.)
Pominiete 1. Nieprawidtowe zamocowanie igty. 1. Ponownie zamontuj igte. (Zobacz str. 18.)
Sciegi 2. lgta jest tepa lub wygieta. 2. Wymien igte. (Zobacz str. 18.)
3. lgkai (lub) ni¢ sg nieodpowiednie do uzywanej 3. Wymien igte i ni¢ na odpowiednie.
tkaniny. (Zobacz str. 19.)
4. Nieprawidlowe nawlekanie gornej nici. 4. Ponownie nawlecz gorna nic.
5. lgta jest nieodpowiednia. (Zobacz str. 14.)
5.  Wymien odpowiednig igte. (Zobacz str. 19.)
Marszczenie 1. Zbyt duze napiecie gornej nici. 1.  Wyreguluj naprezenie gérnej nici.
szwu 2. Nieprawidlowe nawlekanie gérnej nici. (Zobacz str. 17.)
3. Nitka gérna jest zbyt gruba w stosunku do 2. Ponownie nawlecz gorna nic.
uzywanej tkaniny. (Zobacz str. 14.)
3. Wymien ni¢ na odpowiednia.
(Zobacz strony 19.)
Nieréwny 1. Nitka owineta sie wokot zgbkéw transportu. 1. Oczys¢ zabki transportujace.
transport 2. Zacinanie sie nici. (Zobacz strona 36.)
2. Ponownie nawlecz ni¢.
Maszyna nie 1. Wityczka zasilania nie jest prawidtowo 1. Sprawdz ztacze zasilania. (Zobacz str. 9.)
dziata podtaczona. 2. Oczys¢ gwint mocujacy.
2. Naciggacz nici przy chwytaczu ruchomym. 3. Zmien potozenie nawijacza nici.
3. Nawijacz nici jest w pozycji do przewlekania, (Zobacz str. 12.)
zamiast do nawijania.
Zacinanie sie 1. Podnosnik stopki nie jest opuszczony 1. Opus¢ podnosnik stopki. (Zobacz str. 10.)
nici podczas szycia. 2. Ponownie nawlecz goérna nic.
2. Nieprawidlowe nawlekanie nici gornej. (Zobacz str. 14.)
3. Nieprawidtowe nawleczenie szpulki. 3. Ponownie nawle¢ ni¢ dolna.

(Zobacz str. 12-14.)
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szerokosé: 34 cm

MODEL lvonne 30.20 A
WYMIAR gtebokosé:14 cm

KATEGORIA Start wysokosé: 27 cm

LICZBA WZOROW 25 (w tym obszycie

SCIEGOWYCH dziurki na guzik) Leliep Mz 5.8kg

REGULACJA DLUGOSCI ’

SCIEGU 0-4 mm POBOR MOCY 100 W

REGULACJA NAPREZENIA

NICI GORNEJ 0-9 ZASILANIE 220-240V, 50-60 Hz

IVONNE
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INFORMACJA

0 postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym informujemy, ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2. Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowic¢
zagrozenie dla S$rodowiska i zdrowia ludzi, wynikajagce z obecnosci w sprzecie sktadnikéw
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwoddéw drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zosta¢
zebrane i w odpowiedni sposob przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3. Ta instrukcja zawiera informacje o wszystkich podstawowych parametrach urzadzenia. Pamietaj,
ze twoje gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegélnosci poprzez uczestnictwo
w systemie zbierania zuzytych urzgdzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo odda¢ bezptatnie w sklepie, w ktorym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujacej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikéw niebezpiecznych.

ZYCZYMY SATYSFAKCJI
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

Importer:

Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
51-162 Wroctaw, ul. Macieja Miechowity 1

MAGAZYN GELOWNY:

ul. Bierutowska 81 bud. A
51-317 Wroctaw

Importer deklaruje, ze wyrdb zostat wyprodukowany zgodnie z Dyrektywg Niskonapieciowg LVD
2014/35/EU, Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej EMC 2014/30/EU oraz Dyrektywa
WSs. ograniczenia stosowania niektdrych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym

i elektronicznym RoHS2 2011/65/EU.
CE X
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GWARANCJA

MASZYNY DO SZYCIA IVONNE 30.20

Szanowny Kliencie jako Importer towaru zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzadzenia pod warunkiem uzytkowania
go zgodnie z dotaczong do niego instrukcjg obstugi.

Urzadzenie objete jest 36-miesieczng gwarancja liczong od daty zakupu.

1.

10.

11.
12.

13.

Gwarancja na Sprzedany towar nie wylacza, nie ogranicza i nie zawiesza $rodkéw ochrony prawnej, ktére przystuguja
Kupujacemu z mocy prawa ze strony i na koszt Sprzedawcy.

Urzadzenie przeznaczone jest wytacznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzadzenia wynikle z wad materialowych lub wadliwego wykonania stwierdzone w okresie gwarancji
usuwane beda w rozsagdnym czasie, nie pézniej niz do 21 dni roboczych od chwili, w ktérej Gwarant zostat poinformowany
przez Kupujgcego o usterce.

Usuniecie usterki urzadzenia nastepuje poprzez jego naprawe lub wymiane, przy czym Gwarant moze dokona¢ wymiany, gdy
Kupujacy zada naprawy, Gwarant moze tez dokona¢ naprawy, gdy Kupujacy zada wymiany, jezeli usuniecie usterki w spos6b
wybrany przez Kupujacego jest niemozliwe albo wymagatoby nadmiernych kosztéw po stronie Gwaranta. Jezeli wymiana
urzadzenia na nowe jest niemozliwa, Kupujagcemu przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

W przypadku wymiany urzadzenia na nowe Kupujacy moze zosta¢ zobowigzany do zaptaty za obnizenie wartosci urzadzenia,
ktére nie wynika ze zwyktego korzystania z niego.

Ustuga gwarancyjna jest Swiadczona po udostepnieniu przez Kupujgcego kompletnego urzadzenia wraz z dowodem zakupu
(paragonu, faktury itp.) oraz Karta Gwarancyjna. Urzadzenie nalezy udostepni¢ — w miare mozliwosci — w oryginalnym
opakowaniu lub innym opakowaniu, odpowiednio zabezpieczajgcym urzadzenie przed uszkodzeniem lub
zdekompletowaniem.

Odbiér urzadzenia przez lub w imieniu Gwaranta mozliwy jest:

- w Punkcie Serwisowym,

- w Punkcie Sprzedazy — zgtoszenia do Serwisu Gwaranta dokonuje Sprzedawca Detaliczny w imieniu Kupujacego
(uprawnionego).

- bezposrednio od Kupujacego za posrednictwem wskazanego przez Gwaranta podmiotu Swiadczgcego ustugi kurierskie na
koszt Gwaranta — nastepuje to po wczesniejszym dokonaniu zgtoszenia pod numerem telefonu /+48/ 48 384 00 13 lub za
posrednictwem adresu e-mail: serwis-lucznik@aspa.pl i uzyskaniu numeru zgtoszenia serwisowego.

Kupujacy zobowigzany jest udostepni¢ urzadzenie do odbioru przez Serwis Gwaranta za posrednictwem wskazanego przez
Gwaranta podmiotu $wiadczacego ustugi kurierskie. W przeciwnym razie koszt dostarczenia urzgdzenia oraz ryzyko
powstania uszkodzen w transporcie ponosi Kupujacy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do wykonania ktérych zobowigzany jest
Kupujacy we wtasnym zakresie i na wkasny koszt.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszkodzenia urzadzenia powstate na skutek:

a) transportu i przetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci Kupujacego lub wykorzystywania urzgadzenia niezgodnie z instrukcja obstugi albo
przepisami bezpieczenstwa,

c) pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych, nieprawidtowego napigcia zasilajgcego,
normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych powodujacych np. korozje czy niedajace sie
usung¢ zabrudzenia lub plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji oséb innych niz Serwis Gwaranta (w tym réwniez
Kupujacego).

Gwarancjg nie sg objete réwniez urzadzenia, w ktérych Karte Gwarancyjng w jakikolwiek sposéb zmieniono, zamazano,
usunieto lub zatarto.

Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy oraz pieczatki Punktu Sprzedazy.

Gwarancja obowigzuje jedynie w zakresie w niej okreslonym na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej i dotyczy wytgcznie
urzadzen marki tucznik wprowadzonych do obrotu przez firme ASPA Electro Sp. z 0.0. na terytorium Polski.

Z zastrzezeniem wyjatkbw okreslonych powyzej, do postanowien niniejszej Karty Gwarancyjnej zastosowanie majg
odpowiednie przepisy Kodeksu cywilnego oraz Ustawy o prawach konsumenta.

IMPORTER/GWARANT: SERWIS GWARANTA:

ASPA Electro Sp. z o.0. ul. Lubelska 89/95
ul. Miechowity 1 26-603 Radom
51-162 Wroctaw tel. /+48/ 48 384 00 13

e-mail: serwis-lucznik@aspa.pl

DATA SPRZEDAZY PIECZATKA SPRZEDAWCY
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MASZYNY DO SZYCIA KUPONY M
GWARANCYJNE /
s MODEL: NR FABR.:
B
( ]
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Lubelska 89/95, 26-603 Radom
tel. 048 384 00 13 Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy
) KUPONY g o % ‘
GWARANCYJNE ;
KARTA MODEL: NR FABR.
DOMOWE MASZYNY
DO SZYCIA Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy
KUPONY g . % 6
GWARANCYJNE ;
MOdEel: ....oooveeeieieiee e MODEL: NR EABR.:
Nr fabryczny: .........cccoooiiiiii
Data produkcCji: ..........ccoocoiiiiiiiiiiiiieie
Data sprzedazy: .............ccccoovveeiiiiiiiiiee e Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy
KUPONY g . % 6
GWARANCYJNE :
MODEL: NR FABR.:
Podpis i pieczatka sprzedawcy
) Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy
. . . KUPONY oy i
Zapoznatem sie¢ i akceptuje warunki GWARANCYJNE
niniejszej gwarancji ‘
MODEL: NR FABR.:
Podplskllenta ....................................................
UWAGA!_Jakigkolvyie_k_zmiany, wytarcia lub
Zamazania uniewazniaja gwarancje. Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy
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p
Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

do raChunNKU NI ...,

Wymieniono
CZESCIZESPOL ...

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik
do rachunku Nr ...

Wymieniono
CZESCIZESPOL ...

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

OPIS ZGLOSZENIA

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik
do rachunku nr ...

Wymieniono
CZESCIZESPON ..ot

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

OPIS NAPRAWY

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik
do rachunku NF ...

Wymieniono
CZESCIZESPON ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

DATA NAPRAWY

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik
do rachunku NI ...

Wymieniono
CZESCIZESPOL ...

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy
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